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00 (57) Abstract: The invention relates to a method for producing metallic honeycomb bodies (1), comprising the following steps: 
O stacking and/or winding of at least partially structured metallic films (2) to form a honeycomb structure (3) with channels (5), heating 
fsj of the metallic films (2) using at least one radiant heater (8) from the open front face (26) of the channels (5), whereby at least one 
O subsection (9) of the honeycomb structure (3) is heated to such a degree that said subsection (9) reaches a temperature of between 
Q 800 ° c and 1 200 °C after 5 to 30 seconds; interconnection of the metallic films (2) in the subsection(s) (9) by a commercial jointing 
process. The invention also relates to a device for producing metallic honeycomb bodies using at least one radiant heater. 
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(57) Zusammenfassung: Verfahren zur Herstellung von metallischen Wabenkorpern (1) umfassend folgende Schritte: Stapeln 
und/oder Wickeln von zumindest teilweise stmkturierten Metallfolien (2) zur Formgebung einer Wabenstruktur (3) mit Kanalen 
(5), Aufheizen der Metallfolien (2) mit Hilfe mindestens eines Strahlungsheizers (8) von der offenen Surnflache (26) der Kanale (5) 
her, wobei die Wabenstruktur (3) zumindest in einem Teilbereich (9) so aufgeheizt wird, dass der mindestens eine Teilbereich (9) 
nach 5 s bis 30 s eine Temperatur von 800 °C bis 1200 °C aufweist; fugetechnisches Verbinden der Metallfolien (2) miteinander in 
dem mindestens einen Teilbereich (9). Weiterhin wird eine Vorrichtung zur Herstellung von metallischen Wabenkorpern mit Hilfe 
von mindestens einem Strahlungsheizer vorgeschlagen. 
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